TRATAMENTO TERMICO

SOLUBILIZACAO

Para maxima resisténcia a corrosao, inclusive em situacoes de pos soldagem, aquecer a 1050/1100°C, apds estabilizacdo de temperatura de
niicleo, aguardar 60 minutos, resfriamento com agua, polimero ou ar no caso de chapas finas ou tubos.

NITRETACAO

Para aplicacao usual do AlSI316, em casos onde é necessario resisténcia ao desgaste, aliado a alta resisténcia a corrosdo, recomenda-se
nitretacdo a plasma (idnica), com camadas de 5 a 20 microns. Os melhores resultados sao obtidos com temperaturas proximas a 340°C+/-
20°C, contudo o tempo é demasiadamente longo. Em temperaturas superiores, aumenta-se a velocidade de processo e a espessura de camada,
porém ha decréscimo na resisténcia a corrosao (sensitizacdo).

REVESTIMENTO PVD

Com a finalidade de reducao de atrito, desgaste e melhora na performance da superficie, € possivel a aplicacdo de revestimentos duros,
~ realizados pelo processo PVD. Importante a temperatura maxima de processo ficar entre 150/180°C, a fim de evitar sensitizagdo no material
 (quedana resisténcia & corroso).
Ma: O revestimento PVD nao melhora a resisténcia a corrosao do aco AISI316, apenas caracteristicas tribologicas de desgaste.

' CONTE ACOS. PARCERIA FORTE
E CONFIAVEL COMO ACO.

: ,Eﬁzpjesasl que buscam construir uma solida parceria para otimizar
processos e minimizar custos de matéria-prima encontram na
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CONTEACOS

AlSI 304

FICHA TECNICA

Aco inoxidavel austenitico, ao cromo-niquel, ndo magnético e ndo
temperavel. Apresenta pequenos teores de ferrita e pode formar
martensita quando submetido e conformac&o a frio, nestes casos
apresenta leve magnetismo. Boa resisténcia a corrosao e pode ser
utilizado em temperaturas criogénicas, ainda mantendo boa tenacidade.

ESTADO DE FORNECIMENTO

Redondo, Chapas e Barra Chata.
Dureza Média: no estado recozido, maximo 170HB

APLICACOES

- Inddstria alimenticia.

- Utensilios domésticos.

- Tanques, destilarias, instalagées criogénicas.
- Indastria de papel celulose.

- Téxtil.

- Hospitalar.

- Conformacao, estampagem profunda.

- Tubos e chapas.

- Maxima resisténcia a corrosao no estado recozido,
superficie com polimento fino.

COMPOSICAO QUIMICA MEDIA
ASTM/ABNT AISI/SAE DIN/ WNr C% Si% Cr% Ni%

304 X5CrNi19-11 ~0,08 ~1,0 18,0-20,0 8,0-12,0

TRATAMENTO TERMICO :
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SOLUBILIZACAO

Para maxima resisténcia a corrosao, inclusive em situacoes de pos soldagem, aquecer a 1040/1060°C, apos
estabilizacdo de temperatura de ncleo, aguardar 60 minutos, resfriamento com agua, polimero ou ar no caso de chapas
finas ou tubos.

NITRETACAO

Para aplicacdo usual do AISI304, em casos onde é necessario resisténcia ao desgaste, aliado a alta resisténcia a corrosao,
recomenda-se nitretacdo a plasma (idnica), com camadas de 10 a 30 microns. Os melhores resultados sdo obtidos com

temperaturas proximas a 340°C+/-20° C (indicado para facas frigorificas), contudo o tempo & demasiadamente longo.

Em temperaturas superiores, aumenta-se a velocidade de processo e a espessura de camada, porém ha decréscimo na
resisténcia a corrosao (sensitizacao).

Imagens ilustrativas.



REVESTIMENTO PVD

Com a finalidade de reducdo de atrito, desgaste e melhora na performance da superficie, & possivel a aplicaco Para aplicagé? usual do AISI31‘O, ndo recomenda-se nitretacdo devido ao alto teor de cromo e niquel, a difusdo do nitrogénio é demasiadamente
- . " 3 demorada, ndo sendo perceptivel em alguns casos.

de revestimentos duros, realizados pelo processo PVD. Importante a temperatura maxima de processo ficar

entre 150/180°C, a fim de evitar sensitizacdo no material (queda na resisténcia a corrosao).

Nota: O revestimento PVD nao melhora a resisténcia a corrosao do aco AlISI304, apenas caracteristicas

tribologicas de desgaste.

Com a finalidade de reducao de atrito, desgaste e melhora na performance da superficie, € possivel a aplicagdo de revestimentos duros,
realizados pelo processo PVD. Importante a temperatura maxima de processo ficar entre 150/180°C.

Nota: O revestimento PVD nao melhora a resisténcia a corrosao do aco AISI3 10, apenas caracteristicas tribologicas de desgaste na
camada aplicada.

AlSI| 316

FICHA TECNICA

Aco inoxidavel austenitico, ao cromo-niquel-molibdénio, ndo magnético
e ndo temperavel. Apresenta pequenos teores de ferrita e pode formar
martensita quando submetido e conformacao a frio, nestes casos

APLICACOES

Aco inoxidavel austenitico, com alto cromo-niquel, ndo
magnético e ndo temperavel. Apresenta alta resisténcia

- Indistria alimenticia.
- Utensilios domésticos.

ao calor, utilizado para retortas de fornos e aplicagdes em apresenta leve magnetismo. Excelente resisténcia  corrosao e pode ser - Tanques, destilarias, instalacdes criogénicas.
alta temperatura. Também utilizado para agentes com alto utilizado em temperaturas criogénicas, ainda mantendo boa tenacidade. - Indistria de papel celulose.
poder de corrosao. - Téxtil.
- Conformacao, estampagem profunda.
Redondo - Tubos e chapas.
Redondo Dureza Média: no estado recozido, méximo 170HB - Méxima resisténcia a corrosao no estado recozido,
Dureza Média: no estado recozido, méximo 170HB el _ ; superficie com polimento fino.

COMPOSICAO QUIMICA MEDIA

" a0 wiscousias-0| -oasmes | <250 | 20,0

TRATAMENTO TERMICO

Imagens ilustrativas.
Imagens ilustrativas.

COMPOSICAO QUIMICA MEDIA
axi isténcia a corrosao, i ive em situacd 65 sol m ra1100/1150°
Pal:a maxm'\'a res~|stenC|a a Corrosao, ncll:ls e em situacoes dg pos so dagg , aquece a’ 00/1150°C, ASTM/ABNT AISI/SAE
apos estabilizacdo de temperatura de niicleo, aguardar 60 minutos, resfriamento com agua, polimero ou
ar no caso de chapas finas ou tubos, . | 316 |X5CINM017-12-2] -0.08 | -075 | -2.0 |17,0-18,0/12,0-14,0




