NITRETACAO

do nitretacdo devido a curva de revenimento, na qual o processo de co" T E A O S
eza do material, ndo resultando as caracteristicas triboldgicas apreciadas C

REVESTIMENTO PVD

ora na performance da superficie, é possivel a aplicacdo
Importante a temperatura maxima de processo ficar entre

”

al, queda de dureza de niicleo e alteracdes dimensionais.
!

FICHA TECNICA APLICACOES

Aco ledeburitico alto cromo e alto carbono com adi¢ao
de tungsténio, com excelente estabilidade dimensional,
indicado para operacdes de corte e conformacao a frio,
dobra, repuxo, cunhagem e outras aplicagdes afins,
devido a sua combinacao de resisténcia a abrasao e
gama de ciclos térmicos aplicados. Sua versatilidade

de aplicacdes, excepcional resisténcia ao desgaste,
facilidade de tratamento térmico, tornou-se uma
opcao ideal para ferramentas de longa duracao e

de baixo custo de manutencao.

ESTADO DE FORNECIMENTO

Redondo ou Quadrado
Dureza Média: no estado recozido,
maximo 240HB

COMPOSICAO QUIMICA MEDIA




TRATAMENTO TERMICO

Dureza Resultante 65HRC
Austenitizacao 1000°C

Aquecer até 830°C+/-20°C. Patamar de

2 horas em temperatura. Resfriar lentamente ao
forno, com taxa de resfriamento de 10°C/hora,
até atingir 600°C+/-10°C, para depois esfriar
ao ar calmo.

Para usinagens de remocao proxima a 30% ou
geometrias criticas, importante realizar alivio de
tensdes em atmosfera neutra, a 650°C
+/-10°C, patamar de 2 horas em temperatura
apds homogeneizagdo, posteriormente resfria-las
lentamente até 350°C e ar calmo até
temperatura ambiente.

Nota: A seguir ciclos térmicos, atentar-se ao ciclo que
melhor atende sua necessidade.

Pré-aquecer até estabilizacdo da temperatura 600°C+/-20°C,
em seguida pré-aquecimento mantido a 860+/-10°C, onde
permanecem até equalizacdo da temperatura. A Gltima etapa é a
austenitizacao, para aplicacdo em matrizes e componentes de alta
tenacidade a temperatura deve estar mantida entre 920/960°C,
por 30 minutos apos a equalizacao.

1° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar ap6s estabilizacdo de temperatura.
2° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar ap6s estabilizacdo de temperatura.

3° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar ap6s estabilizacao de temperatura.

CURVA DE REVENIMENTO
Recomenda-se 1000°C+/-10°C, objetivando durezas
maiores, e maior resisténcia a abrasao, contudo ha decréscimo
na tenacidade. Resfriamento pode ser em Gas pressurizado com AUSTENITIZACAO Jidilie e Pt 2L

atmosfera circulante (N2, com taxa de resfriamento adequada),
6leo aquecido (pegas pequena dimensdo) ou banho de sais
(Martémpera 300/350°C). Apds a témpera, resfriar até cerca
de 80°C antes de se iniciar o revenimento.
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Nota: Este ciclo contempla
amaior dureza usual
possivel no AISI D6, durezas
inferiores, utilizar Ciclo 2
para melhor combinacao de
propriedades de resisténcia
ao desgaste e tenacidade.

Nota: O ciclo de revenimento deve estar de acordo com sua aplicacdo. Independente do ciclo aplicado & & \

imprescindivel a realizaco de trés ciclos de revenimento. % & \ Corpo de Prova 20mm?
o 58

Revenir as ferramentas imediatamente ap6s a témpera, assim que a temperatura atingir cerca de 80°C. A temperatura 2 \

de revenimento esta associada a dureza requisitada, contudo propriedades como tenacidade e resisténcia a abrasao SE N

variam de acordo com a faixa de temperatura de revenimento. Z \ \

Dureza Resultante 58-60 HRC
Austenitizacao 920°C

1 ° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar ap6s estabilizacao de temperatura.
2° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar apds estabilizacdo de temperatura.

3° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar ap6s estabilizacao de temperatura.

Dureza Resultante 60-62HRC
Austenitizacao 960°C

1° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar ap6s estabilizacdo de temperatura.
2° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar apds estabilizacdo de temperatura.

3° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar ap6s estabilizacdo de temperatura.

: )

50

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550

TEMPERATURA (°C)

Nota: para durezas inferiores
atentar-se ao grafico de
Dureza X Revenimento,

SEQUENCIA DE CICLO TERMICO
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