ool

NITRETACAO |

ste e melhora na performance da superficie, é possivel a aplicacdo
o PVD. Importante a temperatura méaxima de processo ficar entre

AISHO] CONTEACOS

FICHA TECNICA APLICA(_;()ES
Aco ao manganés, cromo e tungsténio, para
témpera em 6leo e martémpera. Desenvolvido
para trabalho a frio, tem como caracteristicas:
boa resisténcia ao desgaste, facil usinabilidade se

comparado a acos ledeburiticos (série D), 6tima - Facas, navalhas para indistria de papel, celulose,
estabilidade dimensional, boa tenacidade e facil tecido e malharias.

tratamento térmico. Excelente custo beneficio
para facas e matrizes de corte.

- Matrizes, moldes e insertos para a moldagem de
plasticos abrasivos.

ESTADO DE FORNECIMENTO

Redondo ou Quadrado
Dureza Média: no estado recozido, maximo 230HB

COMPOSICAO QUIMICA MEDIA
ASTM/ABNT AISI/SAE = DIN/ WNr C% Mn% Cr% W%
01 1.2510 0,9-1,0 1,2-1,3 0,5 0,5

DICAS PARA FERRAMENTAS DE CORTE EM ACO AISI O1
CORTE ESPESSURA DA CHAPA DUREZA (HRC)

FERRAMENTAS PARA CORTE,
REBARBAGAO, CISALHAMENTO MENOR QUE 3MM 60-62
CHAPAS DE ACO

3-6MM 56-60

6-10MM 54-56
FACAS PARA GRANULAGAO, MOAGEM DE PLASTICO 56-60HRC
FACAS CIRCULARES 58-60HRC
REBARBAGCAO FORJADOS FRIO 56-58HRC

(FRESAS, ALARGADORES, BROCAS, CORTE, FACAS) PARA MADEIRA 58-60HRC

- Ferramentas de corte e estampagem,
conformacao, pinos, matrizes, pungdes.

- Ferramentas para madeira.

- Calibradores, réguas, buchas, mancais.

V%
0,12

~ Imagens ilustrativas.




TRATAMENTO TERMICO CURVA DE REVENIMENTO

RECOZIMENTO TEMPERA AUSTENITIZACAO @ 820°C 790°C
Aquecer até 780°C+/-10°C. Patamar de 2 horas Nota: A sequir ciclos térmicos, atentar-se ao ciclo que melhor 65 o=
em temperatura. Resfriar lentamente ao forno, com atende sua necessidade.
taxa de resfriamento de 10°C/hora, até atingir
600°C+/-10°C, para depois esfriar ao ar calmo. Importante: Para témpera, deixar sobremetal adequado para o5
Atentar-se na atmosfera ou meio de aquecimento usinagem posterior, todos os acos variam seu dimensional
para nao ocorrer descarbonetacdo. devido as tensées aplicadas no processo de témpera, consulte
a Conte Acos em caso de dividas.
ALIVIO DE TENSOES 4 %
Pré-aquecer até estabilizacdo da temperatura 600°C+/-20°C, =
Para usinagens de remocao proxima a 30% ou em seguida a etapa de austenitizacao, para aplicacdo em matrizes e =
geometrias criticas, importante realizar alivio de componentes de alta teryaadade a temperajcura~deve estar mantida < 50
tensdes em atmosfera neutra, 3 650°C +/- entre 790°C, por 30 minutos ap6s a equalizagdo. Recomenda-se -~
10°C, patamar de 2 horas em temperatura apds 820°C+/-10°C, objetivando durezas maiores, e maior resisténcia 2
homogeneizacdo, posteriormente resfria-las a abrasao, contudo ha decréscimo na tenacidade. Resfriamento,
lentamente até 500° C e ar calmo até temperatura dleo aquecido ou banho de sais (Martémpera 300-350°C). 22
ambiente. Apbs a témpera, resfriar até cerca de 80 ° C antes de se iniciar o
revenimento.
40
REVENIMENTO
Nota: O ciclo de revenimento deve estar de acordo com sua aplicacdo. Independente do ciclo aplicado & 35
imprescindivel a realizacao de trés ciclos de revenimento, especialmente para pecas que passarao pelo 50 100 150 180 200 250 300 350 400 450 500 550
processo de eletroerosao.
TEMPERATURA (°C)
Revenir as ferramentas imediatamente apds a témpera, assim que a temperatura atingir cerca de 80°C. A temperatura Corpo de Prova 20mm?®

de revenimento esta associada a dureza requisitada.

SEQUENCIA DE CICLO TERMICO
Ciclo 1: Alta tenacidade

Dureza Resultante 61+/-1 HRC

Austenitizacao 790°C 28
. > —— Nota: para durezas inferiores %

1° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar apos estabilizacdo de temperatura. % N
atentar-se ao grafico de c

2° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar apds estabilizacio de temperatura. Dureza X Revenimento, %
respeitando os tempos =)

3° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar ap6s estabilizacao de temperatura. necessarios. <

2° Pré -aguecimento

Ciclo 2: Alta resisténcia a abrasao.

Dureza Resultante 64+/-1HRC
Austenitizacao 820°C

1° Pré- aquecimento

Resfriamento Martémpera/Gas Pressurizado

TEMPERATURA =

g ! Alivio - : :
1° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar ap6s estabilizacdo de temperatura. Nota.. Eaoccpontempla T Revenimento -~ ZiRCEnIMETESSE == R
a maior dureza usual
2° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar aps estabilizacio de temperatura. possivel do AISI 01, durezas
inferiores, utilizar Ciclo 1
3° Revenimento: 180°C -2 horas de patamar ap6s estabilizacao de temperatura. para melhor combinacao de

propriedades de resisténcia
ao desgaste e tenacidade. TEMPO




